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EINBAU-ANLEITUNG

PRUFEN SIE, OB SICH DIE PUMPE (RUHRWERK, MISCHER ETC.) IN GUTEM TECHNISCHEN
ZUSTAND BEFINDET:

Unabhiingig davon, daf} diese Dichtungskonstruktion relativ hohe Ungenauigkeiten und Toleranzen der
Welle oder Stopfbuchse ausgleichen kann, empfehlen wir Idealtoleranzen anzustreben und dementspre-
chend vor dem Einbau folgende Punkte zu priifen und zu beachten:

Il

Wellenschlag sollte nicht mehr als 0,01 mm per
10 mm Wellendurchmesser betragen.

Falls dieser Wert tiberschritten wird, sind die Lager

schlecht oder die Welle ist verbogen. Eine Korrek-
tur sollte vorgenommen werden.

Die Welle oder Hiilse auf der die GLRD montiert
werden soll, sollte eine Durchmessergenauigkeit
von h6 haben.

. Ein stationdrer O-Ring muf} zur Welle/Hiilse hin

an der angegebenen Stelle abdichten. Uberzeugen
Sie sich, dafl die Welle/Hiilse im O-Ring Bereich
sauber und frei von Kratzern ist.

. Priifen Sie die axiale Bewegungstoleranz der

Welle. Sie sollte nicht mehr als 0,5 mm betragen,
andernfalls wechseln Sie die Lager.

. Priifen Sie die Stirnseite der Stopfbuchse, an der

die Flachdichtung der GLRD-Brille abdichten
mufl. Diese Fliache sollte flach und frei von
Kratzern sein.

EINBAU DER GLRD

1

O-Ring in der GLRD-Hiilse mit Silikon-Fett oder
-Schmierung schmieren. Bitte beachten Sie jedoch
die Vertraglichkeit mit dem abzudichtenden
Medium.

. GLRD als komplettes Paket auf dic Welle

schieben. Darauf achten, daf} die Setzschrauben
nicht auf der Welle reiben und Riefen erzeugen.

. Pumpe vollstandig zusammenbauen und Laufrad,

wenn erforderlich, justieren.

Die GLRD-Brille an der Stirnseite der Stopfbuchse
befestigen. Stehbolzen / Muttern mit Loctite Nr.
241 (oder dhnlichem) sichern.

. ERST DANN Setzschrauben zur Welle befestigen.

Befestigen Sie die Setzschrauben mit Loctite Nr.
241, um ein Loslésen withrend des Betriebes zu
vermeiden.

6.

9

Die Stirnseite der Stopfbuchse sollte im rechten
Winkel zur Wellenachse sein.
Winkelungenauigkeit sollte als Toleranz nicht
mehr als 0,03 mm pro 10 mm
Wellendurchmesser betragen.

Der Stopfbuchsendurchmesser D, sollte, wenn
moglich 1,5 mm groéBer sein als der Durchmesser
D, der Dichtung.

Priifen Sie die chemische Vertriglichkeit der O-
Ringe und der Metallteile. Standardmafig einge-
baute O-Ringe sind entweder Viton *) 747-75 oder
gleichwertig. Metalle sind DIN 1.4571 und/oder
gleichwertig.

Bitte beachten Sie folgende DEPAC Code Be-
zeichnungen fiir installierte O-Ring-Materialien:

e V= Viton ¥)

e E=EPDM

o K =Kalrez *) plus Nummer des Compounds
(K 1050)

e M = FEP ummant. O-Ringe
e T = massiv Teflon *)

Falls die Welle oder Hiilse im Bereich der Setz-
schrauben gehirtet ist, Welle oder Hiilse anbohren
oder gehirtete Setzschrauben verwenden.

WICHTIG ZU BEACHTEN
Entfernen Sie JETZT die Zentrierklammern!

Priifen Sie durch Drehen der Welle von Hand, ob
die Welle oder Dichtung sich frei bewegen.

Jetzt konnen Sie Thre Pumpe fertig montieren und
in gewohnter Weise anfahren.

Bei der gesamten Montage ist Sorgfalt und Sauberkeit
fiir die Funktion von entscheidender Bedeutung.
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